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軽量大びん

１ケース約2.6kg軽量化

コーナーカットカートンを開発し使用していま
８角カートンは、カートンの角を取ったもので
を減らすことができます。
縦の面が８つになったことで、垂直方向の耐力
若干ではありますが、薄くすることが出来まし
あわせて、カートン使用量を減らし、省資源化

ビール、
イ等の２
ml缶の全
カットカ
美術館（
New York
クに挑戦
した。

コーナーカットカートンによる

びんの軽量化
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容器包装の
極的に推進

の分だけカートン使用量

がり、カートン自体も、

献しています。

酒、新ジャンル、チューハ
ml缶、３５０ml缶、５００
に導入している「コーナー
ン」が、ニューヨーク近代
Museum of Modern Art, 
２００５年「SAFE：リス
デザイン」展に出展されま
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缶の販売が伸びるな
強度を保つために、
上蓋の口径を小さく
これにより、アルミ
約4.7日分）と、年間
み 
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缶地金製造の
約2.6万tのア

缶の軽量
容器包装３Ｒ推進全国大会 

・の缶ビールには、段ボールケースに
ているタイプと、６缶パックが４個入っている
。ケースで購入するお客様へは、２４缶バラで
売店にお願いをしています。

への取り組みによる発生抑制

抑制・再使用・再生利用）を適正

化は重要なテーマになっています。
く上蓋に注目。
以前の缶に比べ、26％軽量化できました。
エネルギー（首都圏の家庭が消費する電力の
ルミ資源の節約を実現しています。

化による発生抑制


