
三井金属グループの貴金属リサイクル・廃棄物処理事業所

三井串木野鉱山㈱
（金銀青化法製錬）
金銀原料等を処理

神岡鉱業㈱
（鉛溶鉱炉）
鉛バッテリー、
貴金属原料等を処理

彦島製錬㈱
（亜鉛電解）
Ni-Cd電池等を処理

八戸製錬㈱
（亜鉛・鉛溶鉱炉“ISP炉” ）
粗酸化亜鉛、
溶融飛灰等を処理

日比製煉㈱
（銅電解）
銅スクラップ、
金銀原料等を処理

竹原製煉所
（鉛溶鉱炉）
鉛バッテリー 、
貴金属原料等を処理

三池製錬㈱
（亜鉛溶鉱炉“MF炉”）
製鋼煙灰、溶融飛灰等を中間処理
→粗酸化亜鉛

日本メサライト工業㈱
（軽量骨材焼成）
無機質汚泥等を処理
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三井金属グループの貴金属・非鉄金属リサイクルシステム

串木野

神岡 竹原

日比
八戸

三池 彦島

青化製錬

鉛製錬

銅製錬
亜鉛製錬

Ｃｕ，ＮｉＳＯ4 Ｚｎ・Ｃｄ

Ａｕ・Ａｇ・Ｐｄ・Ｐｔ

Ｐｂ・Ｓｎ・Ｂｉ・Ｓｅ・Ｔｅ・Ｉｎ・Ｃｏ

ＮｉＳＯ4・Ｓｂ2Ｏ3

中間品
（Ｃｕ）

中間品

脱銅ｽﾗｲﾑ

粗鉛
Ｃｕマット

（Ａｕ・Ａｇ）

貴金属リサイクル原料（基板 etc.）

重金属含有産廃
廃バッテリー、ばいじん、

汚泥 etc.

Ｃｕマット

ﾚｱﾒﾀﾙ
工場

Ｔａ・Nb
中間品
（Ｔａ・Ｎｂ）
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BF粗鉛

品位：＞99.99％

3万ｔ/y生産

EMK蒼鉛

脱Pｂ
脱Bi

副産物Ｓｂ，Ｓｎ回収

鉛リサイクル工場工程フロー （鉛電解から最終製品まで）
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電池リサイクル処理フロー

市 場
Ｌｉ-ｉｏｎ電池メーカーＬｉ-ｉｏｎ電池鉛バッテリー

前処理

基板・ケース

鉛 リ サ イ ク ル 工 程

金属・貴金属回収工程

Ｐｂ地金 Ａｕ地金 Ａｇ地金 Ｐｄ地金 Ｃｕ原料 Ｃｏ地金

電池極板

湿式溶解工程

電解工程

不良品
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＜＜試算＞＞
Ａｕ Ａｇ Ｃｕ Ｐｄ
円/ｇ 円/ｋｇ 円/ｔ 円/ｇ

3,551.86 54,300 626,947 1,440.28 ５月平均相場

ｇ/ｔ ｇ/ｔ ％ ｇ/ｔ

250 1000 20 50 仮定品位

％ ％ ％ ％

91 90 60 65 条件表より

円/ｇ 円/ｋｇ 円/ｋｇ 円/ｇ

80 4500 100 200 条件表より
Ｒ/Ｃ

相場

品位

採収率

計算方法
Ａｕ １ｔ ＊ ２５０ｇ／ｔ ＊９１％ ＊（３５５１．８６－８０） ＝ ７８９、８４８円
Ａｇ １ｔ ＊ １０００ｇ／ｔ ＊９０％ ＊（５４３００－４５００） ＝ ４４、８２０円
Ｃｕ １ｔ ＊ ２０％ ＊６０％ ＊（６２６．９４７－１００） ＝ ６３、２３４円
Ｐｄ １ｔ ＊ ５０ｇ／ｔ ＊６５％ ＊（（１４４０．２８＊９５％）－２００） ＝ ３７、９６９円

Ａｕ＋Ａｇ＋Ｃｕ＋Ｐｄ 計 ９３５、８７１円 ☆１
Ｔ／Ｃ 破砕前基板 １ｔ ＊５０、０００円／ｔ ＝ ５０、０００円 ☆２

原料評価金額
（☆１） － （☆２） ＝ ９３５、８７１ － ５０、０００ ＝ ８８５、８７１円
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