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プラスチック製品製造業 (2004年）

事業所数 従業員数 製品出荷額

（人） （10億円）

製造業全般 270,906 8,113,676 284,418

化学工業 4,928 341,298 24,149

プラスチック 183             27,524             2,825

原材料製造業

プラスチック 16,233            434,591           10,636  

製品製造業
出所：日本化学工業協会資料
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2004年プラスチックフローの特性
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プラスチック業界での３R推進状況（事例）

・容リ法に基づくリサイクル推進・塩ビ管・継手リサイクル３層管

・ポリオレフィンフィルムの薄肉化（メタロセン触媒による長鎖分岐の導入）

・自動車バンパー用樹脂の開発（PP/ゴム/無機フィラー系組成物）
原材料製造

・容器包装材（自主行動計画の策定）製品製造

・容器包装材（自主行動計画の策定）

・詰め替え用パウチの活用

・石鹸洗剤工業会の事例

・自動車の軽量化製品利用

・汎用コンテナのリユース（バルク輸送の合理化）原材料製造

・レンタルプラスチックコンテナー製品製造

・ＯＡ製品（コピーマシン）

・インスタントカメラ（写ルンです）

製品利用

・容リ法に基づくリサイクル推進・CDリサイクル技術確立製品利用

・発泡スチロール再資源化（業界活動、企業活動）

製品製造

・PETボトルの B to B リサイクル（主として一廃系）

・臭素系難燃プラスチックのリサイクル

原材料製造

一般廃棄物産業廃棄物事業者

リ
デ
ュ
ー
ス

リ
ユ
ー
ス

リ
サ
イ
ク
ル



PET回収PETを利用した排水性舗装用導水管EPパイプ

PET

PPなど

廃PETのリサイクル技術確立支援
PETボトルシュリンクラベル

PETのリサイク
ルシステム

PP顧客への最適なリサイクル品／新品の混合
比率等処方と材料の提供

バンパーリサイ
クルへの対応

ＰＥＴ樹脂の輸送にインナーバッグ付き１８ｔ汎用コ
ンテナをリユース使用。輸送の合理化を実施

汎用コンテナー

PP生活用品の物流に使われる折り畳みコンテナ
用の材料。衝撃に強く何度でも使用可

折りたたみコン
テナ用材料

PPパウダーからの直接成形により造粒・ペレット
化を省略。エネルギー消費量を1/3低減

パウダー成形技
術（NEDO委託）

ＨＤＰＥ触媒・品質設計技術で重量を15％軽くし、剛
性や強度を維持

薄肉ボトル用樹
脂

PP薄くして使用量を減少させた医療用・紙おむつ
用素材

不織布

LLDPE触媒技術開発により20～30％薄くしつつ、強
度維持した包装材料

包装資材用フィ
ルム

プラスチック製造業における３R推進例（三井化学）
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包装用フィルムの薄肉化





§ＰＥＴバルク直充合理化＆グリーン物流の概要§

汎用ｺﾝﾃﾅ
（１８ｔ積）

１．実施前

２．実施後

３．効果

CASE1

CASE２

CASE
統合

生産工場 最寄港 拠点港 配送拠点 納入先

充填

充填

トラック輸送

トラック輸送 トラック輸送海上輸送等

入庫/保管/出庫

入庫/保管/出庫

納入

納入
トラック又は
コンテナ配送

充填 トレーラ配送 海上輸送 納入コンテナ配送

■CO2排出量 ： ２,０００ｔ/年 ⇒ １,３００ｔ/年 ３５％削減

■トラック走行台キロ ： １０８万台キロ／年 ⇒ ５４万台キロ／年 ５０％削減

－

１ｔﾌﾚｺﾝ

生産工場 最寄港 拠点港 配送拠点 納入先

１ｔﾌﾚｺﾝ
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