
水銀排出施設における水銀濃度の
測定結果について－５年分－
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排ガス中水銀濃度の測定結果について（５年分）
— 水銀排出施設種類別詳細（参考） — 
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※本節における解析では、令和4年度の測定結果について提供があった
施設を対象に、各施設の５年分（H30～R4）の測定結果（再測定を含む）
の平均値を用いて、１施設１データとして解析を行った。

⇒水銀排出施設種類別に以下の集計を実施
① 排ガス中水銀濃度の分布
② 排ガス中酸素濃度の分布
③ 検出下限値・定量下限値の分布
④ 施設規模と排ガス中全水銀濃度の関係
⑤ 排出ガス処理施設の種類と全水銀濃度の関係
⑥ 原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
⑦ 施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係



a.ボイラー：①排ガス中水銀濃度の分布（全水銀）

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.560.890.0515.40.5765石炭火力発電所小型石炭混
焼ボイラー 0.430.770.0534.30.4836産業用石炭燃焼ボイラー

0.570.900.0224.60.67111石炭火力発電所石炭専焼ボ
イラー 0.350.550.0292.10.4325産業用石炭燃焼ボイラー

0.310.400.0790.700.477石炭火力発電所大型石炭混
焼ボイラー 0.360.550.0760.800.783産業用石炭燃焼ボイラー

0.510.830.0225.40.55247全体

〇 0.022～5.4μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は0.83μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.014～5.1μg/Nm3の範囲で、算術平均値は0.74μg/Nm3であった。
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※全水銀濃度の算出にあたり、ガス状水銀濃度と粒子状水銀濃度の一方が
検出下限値未満の場合、検出下限値未満の値は「0」として合算する。

排出基準（μg/Nm3）
既設新設

1510小型石炭混焼ボイラー

108石炭専焼ボイラー

大型石炭混焼ボイラー
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a.ボイラー：①排ガス中水銀濃度の分布（ガス状水銀、粒子状水銀）

排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※ガス状水銀
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.550.870.0515.40.5765石炭火力発電所小型石炭混焼
ボイラー 0.400.730.0324.10.4436産業用石炭燃焼ボイラー

0.560.900.0194.50.66111石炭火力発電所石炭専焼
ボイラー 0.340.550.0242.10.4325産業用石炭燃焼ボイラー

0.300.380.0780.640.457石炭火力発電所大型石炭混焼
ボイラー 0.350.550.0700.800.773産業用石炭燃焼ボイラー

0.490.810.0195.40.54247全体

排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※粒子状水銀
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.0110.0370.000470.690.01265石炭火力発電所小型石炭混焼
ボイラー 0.0290.0840.000440.430.03136産業用石炭燃焼ボイラー

0.00770.0120.000530.0590.007111石炭火力発電所石炭専焼
ボイラー 0.0100.0310.000250.240.01125産業用石炭燃焼ボイラー

0.0130.0270.00100.0680.0197石炭火力発電所大型石炭混焼
ボイラー 0.0130.0180.00600.0360.0113産業用石炭燃焼ボイラー

0.0110.0310.000250.690.010247全体
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※ガス状水銀、粒子状水銀濃度（酸素濃度補正値）について、各施設の平均値を算出して集計。
水銀濃度が検出下限値未満の場合、検出下限値を平均値の算出に用いている。



a.ボイラー：②排ガス中酸素濃度の分布

排ガス中酸素濃度（%）

施設数水銀排出施設種類
幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

5.75.92.4125.765石炭火力発電所小型石炭混焼
ボイラー 6.66.93.4126.336産業用石炭燃焼ボイラー

5.55.63.8115.4111石炭火力発電所石炭専焼
ボイラー 6.76.94.6116.525産業用石炭燃焼ボイラー

4.95.04.36.04.97石炭火力発電所大型石炭混焼
ボイラー 5.55.55.35.75.63産業用石炭燃焼ボイラー

5.86.02.4125.7247全体

〇排ガス中酸素濃度は2.4～12％の範囲にあり、算術平均値は6.0％である。
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※酸素濃度の報告（任意）があった施設について集計。
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a.ボイラー：③検出下限値・定量下限値の分布

下限値（μg/Nm3）
データ数対象とする下限値

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.0620.100.0000804.00.0702,880定量下限値
ガス状水銀

0.0200.0390.0000301.00.0202,997検出下限値

0.00260.0100.0000500.500.00202,945定量下限値
粒子状水銀

0.000920.00390.0000200.500.000803,152検出下限値
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※下限値の集計においては、施設ごとの平均値ではなく測定データごとに集計を行った。
※ガス状・粒子状水銀の定量・検出下限値のすべてまたは一部の報告（任意）があった施設について集計。
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a.ボイラー：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数燃料燃焼能力（L/h）

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.420.560.0221.40.5351100,000以上

0.550.870.0515.40.5914310,000～100,000

0.460.830.0294.60.504510,000未満

0.500.830.0225.40.54239合計
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〇施設規模の違いによる全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。

※施設規模の報告を燃料燃焼能力とは異なる指標（伝熱面積）で報告している施設があるため、水銀排出施設数とは一致しない。
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a.ボイラー：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係
◆石炭火力発電所
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〇施設規模の違いによる全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。

※施設規模の報告を燃料燃焼能力とは異なる指標（伝熱面積）で報告している施設があるため、水銀排出施設数とは一致しない。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数燃料燃焼能力（L/h）

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.420.560.0221.40.5150100,000以上

0.601.00.0515.40.7310910,000～100,000

0.560.890.204.60.501710,000未満

0.540.880.0225.40.57176合計
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a.ボイラー：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係
◆産業用石炭燃焼ボイラー
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〇施設規模の違いによる全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。

※施設規模の報告を燃料燃焼能力とは異なる指標（伝熱面積）で報告している施設があるため、水銀排出施設数とは一致しない。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数燃料燃焼能力（L/h）

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.800.800.800.800.801100,000以上

0.400.590.0682.10.443410,000～100,000

0.400.790.0294.30.562810,000未満

0.410.680.0294.30.4863合計
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a.ボイラー：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.390.620.121.70.239BF*1①集じん機＋脱硫＋
脱硝 0.520.740.0223.00.6151その他*2

0.260.420.0511.80.2026BF
②集じん機＋脱硫

0.610.860.0793.50.7264その他

0.350.780.0295.40.3049BF
②集じん機単独

0.871.20.134.60.8447その他

0.210.210.210.210.211集じん機なし

0.510.830.0225.40.55247全体

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
③その他の技術②既存施設に対するBAT①新規施設に対す

るBAT
左記以外・集じん機（バグフィル

ター／その他*2）＋脱硫
・集じん機単独（バグフィ
ルター／その他*2）

脱硝＋集じん機
（バグフィルター／
その他*2）＋脱硫
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〇①、②ともに、バグフィルターを設置している施設の方が、その他の集じん機を設置している施設よりも、全水銀濃度の
値に低い傾向が見られた。

〇バグフィルターを設置している施設では、脱硫や脱硝との組み合わせの方が、集じん機単独よりも、全水銀濃度が低い
傾向にあった。

*1：バグフィルター
*2：電気集じん機、サイクロン等

0 2 4 6

①集じん機＋脱硫＋脱硝

②集じん機＋脱硫

②集じん機単独

全水銀濃度（μg/Nm3）

ボイラー全体

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



a.ボイラー：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆石炭火力発電所
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排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.420.670.191.70.256BF*1①集じん機＋脱硫＋
脱硝 0.530.750.0223.00.6046その他*2

0.300.460.0511.70.2515BF
②集じん機＋脱硫

0.600.880.0793.50.7053その他

0.461.10.0545.40.3429BF
②集じん機単独

0.851.10.174.60.8433その他

0.210.210.210.210.211集じん機なし

0.550.880.0225.40.61183全体

〇①、②ともに、バグフィルターを設置している施設の方が、その他の集じん機を設置している施設よりも、全水銀濃度の
値に低い傾向が見られた。

〇バグフィルターを設置している施設では、脱硫や脱硝との組み合わせの方が、集じん機単独よりも、全水銀濃度が低い
傾向にあった。

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
③その他の技術②既存施設に対するBAT①新規施設に対す

るBAT
左記以外・集じん機（バグフィル

ター／その他*2）＋脱硫
・集じん機単独（バグフィ
ルター／その他*2）

脱硝＋集じん機
（バグフィルター／
その他*2）＋脱硫

*1：バグフィルター
*2：電気集じん機、サイクロン等

0 2 4 6

①集じん機＋脱硫＋脱硝

②集じん機＋脱硫

②集じん機単独

全水銀濃度（μg/Nm3）

石炭火力発電所

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



a.ボイラー：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆産業用石炭燃焼ボイラー
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排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.330.530.121.20.253BF*1①集じん機＋脱硫＋
脱硝 0.440.600.0760.970.605その他*2

0.220.360.0681.80.2511BF
②集じん機＋脱硫

0.630.770.112.10.7011その他

0.240.370.0291.40.3420BF
②集じん機単独

0.911.30.134.30.8414その他

0.390.680.0294.30.4564全体

〇②については、バグフィルターを設置している施設の方がその他の集じん機を設置している施設よりも、全水銀濃度の
値に低い傾向が見られた。

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
③その他の技術②既存施設に対するBAT①新規施設に対す

るBAT
左記以外・集じん機（バグフィル

ター／その他*2）＋脱硫
・集じん機単独（バグフィ
ルター／その他*2）

脱硝＋集じん機
（バグフィルター／
その他*2）＋脱硫

*1：バグフィルター
*2：電気集じん機、サイクロン等

0 2 4 6

①集じん機＋脱硫＋脱硝

②集じん機＋脱硫

②集じん機単独

全水銀濃度（μg/Nm3）

産業用石炭燃焼ボイラー

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



a.ボイラー：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数燃料の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.500.790.0223.50.59123石炭専焼施設

0.460.810.0684.30.3527木質バイオマス

石炭混焼施設
（石炭の次に使
用割合が多い燃
料）

0.400.770.0923.70.309RPF

0.260.360.0790.750.195重油

3.63.63.63.63.61RDF

0.120.120.120.120.121廃タイヤ

0.640.640.500.730.703その他

〇燃料の種類による全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。
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※原燃料中水銀濃度の報告があった施設について集計。 RPF・・・古紙、廃プラスチック類等を原料とした固形燃料
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a.ボイラー：⑦施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係

14

〇大防法規制強化年（1982年）以降に設置された施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.21.60.163.61.525大防法規制強化年*
(1982年)より前

0.460.740.0225.40.52222大防法規制強化年
(1982年)以降

*ばいじん基準が0.80g/Nm3から0.10~0.30g/Nm3に強化された。
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第３四分位数第１四分位数
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a.ボイラー：⑦施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係
◆石炭火力発電所

15

*ばいじん基準が0.80g/Nm3から0.10~0.30g/Nm3に強化された。

〇大防法規制強化年（1982年）以降に設置された施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.31.70.163.51.718大防法規制強化年*
(1982年)より前

0.500.780.0225.40.55165大防法規制強化年
(1982年)以降
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全水銀濃度（μg/Nm3）
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第３四分位数第１四分位数
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a.ボイラー：⑦施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係
◆産業用石炭燃焼ボイラー

〇大防法規制強化年（1982年）以降に設置された施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。

16

*ばいじん基準が0.80g/Nm3から0.10~0.30g/Nm3に強化された。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.941.30.403.60.717大防法規制強化年*
(1982年)より前

0.350.600.0294.30.4257大防法規制強化年
(1982年)以降
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b.非鉄金属：①排ガス中水銀濃度の分布（全水銀）

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.12.20.118.71.17銅

非鉄金属
（一次施設）

-----0工業金
6.26.26.26.26.21鉛
1.31.90.385.40.985亜鉛
1.32.40.118.70.9813非鉄金属（一次施設）全体

0.673.60.031230.5321銅

非鉄金属
（二次施設）

1.8110.0381001.629鉛
7.4340.242405.833亜鉛

-----0工業金
2.5180.0312402.483非鉄金属（二次施設）全体

〇非鉄金属（一次施設）は、0.11～8.7μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は2.4μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.044～6.5μg/Nm3の範囲で、算術平均値は1.4μg/Nm3であった。
〇非鉄金属（二次施設）は、0.031～240μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は18μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、0.0075～240μg/Nの範囲で、算術平均値は15μg/Nm3であった。
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排出基準（μg/Nm3）

既設新設

3015銅、工業金
一次

5030鉛、亜鉛

400100銅、鉛、亜鉛
二次

5030工業金

※全水銀濃度の算出にあたり、ガス状水銀濃度と粒子
状水銀濃度の一方が検出下限値未満の場合、検出下
限値未満の値は「０」として合算する。
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b.非鉄金属：①排ガス中水銀濃度の分布（ガス状水銀、粒子状水銀）
排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※ガス状水銀

施設数水銀排出施設種類
幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.12.20.0958.71.17銅

非鉄金属
（一次施設）

-----0工業金
6.16.16.16.16.11鉛
1.11.60.284.20.965亜鉛
1.12.30.0958.71.113非鉄金属（一次施設）全体

0.643.50.030230.5221銅

非鉄金属
（二次施設）

1.6110.0381001.529鉛
7.2340.232405.533亜鉛

-----0工業金
2.3180.0302402.083非鉄金属（二次施設）全体

排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※粒子状水銀
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
0.0260.0660.00280.280.0237銅

非鉄金属
（一次施設）

-----0工業金
0.180.180.180.180.181鉛
0.180.780.0263.50.135亜鉛
0.060.350.00283.50.09313非鉄金属（一次施設）全体

0.0200.210.00102.50.01921銅

非鉄金属
（二次施設）

0.0250.600.000077100.01529鉛
0.0760.240.00131.60.08633亜鉛

-----0工業金
0.0370.350.000077100.02983非鉄金属（二次施設）全体

18
※ガス状水銀、粒子状水銀濃度（酸素濃度補正値）について、各施設の平均値を算出して集計。
水銀濃度が検出下限値未満の場合、検出下限値を平均値の算出に用いている。



b.非鉄金属：②排ガス中酸素濃度の分布

排ガス中酸素濃度（％）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

15151118177銅

非鉄金属
（一次施設）

-----0工業金
-----0鉛

7.68.04.2108.85亜鉛
11124.2181113非鉄金属（一次施設）全体
18188.6212021銅

非鉄金属
（二次施設）

181812211929鉛
171712211833亜鉛

-----0工業金
18188.6211983非鉄金属（二次施設）全体

〇非鉄金属（一次施設）では、排ガス中酸素濃度は4.2～18％の範囲にあり、算術平均値は12％である。
〇非鉄金属（二次施設）では、排ガス中酸素濃度は8.6～21％の範囲にあり、算術平均値は18％である。

19

※酸素濃度の報告（任意）があった施設について集計
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b.非鉄金属：③検出下限値・定量下限値の分布

下限値（μg/Nm3）
データ数対象とする下限値

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
0.0740.190.0000405.00.101,499定量下限値

ガス状水銀
0.0250.0570.0000100.500.0301,539検出下限値

0.00580.0190.0000401.00.0101,517定量下限値
粒子状水銀

0.00190.00900.0000100.300.00301,614検出下限値

20

※下限値の集計においては、施設ごとの平均値ではなく測定データごとに集計を行った。
※ガス状・粒子状水銀の定量・検出下限値のすべてまたは一部の報告（任意）があった施設について集計
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b.非鉄金属：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数原料の処理能力（t/h）

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.12.20.118.71.1750以上
非鉄金属
（一次施設）

1.72.60.386.21.4610～50

-----010未満

1.32.40.118.71.113非鉄金属（一次施設）全体

3.13.52.05.03.5250以上
非鉄金属
（二次施設）

8.9420.132409.42310～50

1.6100.0311001.35210未満

2.32.70.0312402.677非鉄金属（二次施設）全体

〇非鉄金属（二次施設）について、原料の処理能力が10～50t/hの施設で、相対的に全水銀濃度が高かった。

21

※施設規模の報告を原料の処理能力とは異なる指標
（燃料燃焼能力）で報告している施設があるため、水銀
排出施設数とは一致しない。
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b.非鉄金属：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.750.820.381.30.824①②集じん機＋硫酸製造施設

非鉄金属
（一次施設）

2.43.50.828.72.36③集じん機＋脱硫

0.360.630.111.10.632③集じん機単独

5.45.45.45.45.41③その他*
1.32.40.118.71.113非鉄金属（一次施設）全体

*排ガス脱硫設備単独、排ガス洗浄設備単独 等

（参考）BATと想定した排ガス処理技術

③その他
の技術

②既存施設に
対するBAT

①新規施設に
対するBAT

左記以外集じん機＋硫酸製造施設

〇非鉄金属（一次施設）では、新規・既存施設に対するBATとして想定した「集じん機＋硫酸製造施設」を設置している施
設や、「集じん機単独」の施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。
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b.非鉄金属：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

3.6170.131303.327①集じん機＋排ガス洗浄

非鉄金属
（二次施設）

1.8160.0381701.245②集じん機単独

2.47.50.45211.53③排ガス処理装置なし

3.8440.0312406.88③その他*
2.5180.0312402.483非鉄金属（二次施設）全体

*排ガス脱硫設備単独、排ガス洗浄設備単独 等

（参考）BATと想定した排ガス処理技術

③その他
の技術

②既存施設に
対するBAT

①新規施設に対
するBAT

左記以外集じん機単独集じん機＋
排ガス洗浄

〇非鉄金属（二次施設）では、排ガス処理装置なしの施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。
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③その他
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非鉄金属（二次施設）
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b.非鉄金属：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

非鉄金属製造施設では、原燃料の種類が、施設種類・炉の種類により幅広く、多
種多様であったため、解析を行うための十分なデータ数が得られなかった。
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b.非鉄金属：⑦施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

3.5280.0552403.735大防法規制強化年*
(1982年)より前

1.89.30.0311101.561大防法規制強化年
(1982年)以降

*ばいじん基準が0.10~0.40g/Nm3から0.05~0.25g/Nm3に強化された

〇大防法規制強化年（1982年）以降に設置された施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。

25

※施設設置年の報告がない施設があったため、水銀排出施設数とは一致しない。
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c.廃棄物焼却施設：①排ガス中水銀濃度の分布（全水銀）

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
2.46.20.0142702.81,984一般廃棄物焼却施設

廃棄物
焼却施設

1.29.10.0144,4001.41,045産業廃棄物焼却施設
6.68.20.28536.9256下水汚泥焼却施設
20228.635226水銀回収施設

2.17.30.0144,4002.53,291全体

〇一般廃棄物焼却施設は、0.014～270μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は6.2μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.012～260μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は4.6μg/Nm3であった。
〇産業廃棄物焼却施設は、0.014～4,400μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は9.1μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.0070～290μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は3.2μg/Nm3であった。
〇下水汚泥焼却施設は、0.28～53μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は8.2μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.29～44μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は7.2μg/Nm3であった。
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排出基準（μg/Nm3）

既設新設

5030廃棄物焼却炉

10050水銀回収施設

※全水銀濃度の算出にあたり、ガス状水銀濃度と粒子状水銀濃度の一方
が検出下限値未満の場合、検出下限値未満の値は「0」として合算する。
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c.廃棄物焼却施設：①排ガス中水銀濃度の分布（ガス状水銀、粒子状水銀）

排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※ガス状水銀
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

2.46.20.0142702.71,984一般廃棄物焼却施設
廃棄物
焼却施設

1.29.00.0134,4001.31,045産業廃棄物焼却施設
6.58.10.28486.9256下水汚泥焼却施設
13153.823166.0水銀回収施設

2.17.20.0134,4002.53,291全体
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※ガス状水銀、粒子状水銀濃度（酸素濃度補正値）について、各施設の平均値を算出して集計。
水銀濃度が検出下限値未満の場合、検出下限値を平均値の算出に用いている。

排ガス中水銀濃度（μg/Nm3）※粒子状水銀
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.0330.160.00010230.0131,984一般廃棄物焼却施設
廃棄物
焼却施設

0.0280.250.00010220.0261,045産業廃棄物焼却施設
0.0460.260.000307.50.041256下水汚泥焼却施設

4.0120.02526106水銀回収施設

0.0210.220.00010260.0193,291全体



c.廃棄物焼却施設：②排ガス中酸素濃度の分布

排ガス中酸素濃度（％）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

12124.120121,984一般廃棄物焼却施設
廃棄物
焼却施設

12130.4121131,045産業廃棄物焼却施設
14145.91915256下水汚泥焼却施設
14141218136水銀回収施設
12120.4121123,291全体

〇排ガス中酸素濃度は0.41～21％の範囲にあり、算術平均値は12％である。

28

※酸素濃度の報告（任意）があった施設について集計
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c.廃棄物焼却施設：③検出下限値・定量下限値の分布

下限値（μg/Nm3）
データ数対象とする下限値

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.0800.210.0000040130.09027,854定量下限値
ガス状水銀

0.0250.0800.0000040170.03029,093検出下限値
0.00440.0690.00000205.60.004029,294定量下限値

粒子状水銀
0.00140.0340.0000020170.001031,708検出下限値

29

※下限値の集計においては、施設ごとの平均値ではなく測定データごとに集計を行った。
※ガス状・粒子状水銀の定量・検出下限値のすべてまたは一部の報告（任意）があった施設について集計
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c.廃棄物焼却施設：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）

施設数
廃棄物の
焼却能力 幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.86.70.0143902.49264t/h以上
2.36.00.0252602.61,0502～4t/h

2.18.90.0144,4002.51,2282t/h未満

2.17.30.0144,4002.53,204全体

〇施設規模の違いによる全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。
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※施設規模の報告を焼却能力とは異なる指標（火格子面積等）で報告している施設があるため、水銀排出施設数とは一致しない。
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c.廃棄物焼却施設：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

（注）カッコ内の数値は、活性炭処理がある施設の集計値

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
C:その他の技術B:既存施設に対するBATA:新規施設に対するBAT
左記以外
＜＊届出記載例＞
・処理装置なし
・二次燃焼室 等

・バグフィルター

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）

・バグフィルター＋活性炭

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）＋
活性炭 31

〇新規・既存施設に対するBATとして想定した施設で、中央値で見ると相対的に全水銀濃度が低かった。
○活性炭処理がある施設の方が、活性炭処理がない施設と比較して、概ね全水銀濃度が低かった。

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
2.1

(1.6)
7.5

(6.7)
0.014

(0.041)
4,400
(380)

2.3
(1.6)

2,591
(348)

AB：①バグフィルター
(他の施設が併設されているものも含む。以下同じ)

1.8
(2.3)

6.5
(7.1)

0.014
(0.34)

390
(42)

2.7
(3.5)

381
(10)

AB：②湿式の排ガス処理施設(スクラバー、湿式
電気集じん機等)
※①が設置されているものを除く

3.9
(2.5)

7.4
(2.6)

0.020
(1.8)

62
(3.7)

5.4
(2.3)

207
(3)

C：③サイクロン
※①、②が設置されているものを除く

4.1
(2.8)

7.6
(3.9)

0.038
(0.90)

31
(9.0)

6.2
(2.2)

73
(9)

C：④電気集じん機（乾式）
※①～③が設置されているものを除く

0.33
(0)

1.3
(0)

0.020
(0)

14
(0)

0.40
(0)

39
(0)

C：⑤その他＊
※①～④が設置されているものを除く

2.1
(1.6)

7.3
(6.6)

0.014
(0.041)

4,400
(380)

2.5
(1.6)

3,291
(370)全体

0 20 40 60

AB：①バグフィルター

AB：②湿式の排ガス処理施設

C：③サイクロン

C：④電気集じん機（乾式）

C：⑤その他

全水銀濃度（μg/Nm3）

廃棄物焼却施設全体

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



c.廃棄物焼却施設：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆一般廃棄物焼却施設

32

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
2.2

(1.6)
5.9

(3.9)
0.014

(0.041)
270

(110)
2.4

(1.6)
1,803
(290)

AB：①バグフィルター
(他の施設が併設されているものも含む。以下同じ)

3.9
(1.2)

7.7
(3.0)

0.050
(0.34)

22
(7.3)

6.9
(0.42)

33
(5)

AB：②湿式の排ガス処理施設(スクラバー、湿式
電気集じん機等)
※①が設置されているものを除く

7.3
(2.9)

9.8
(3.0)

0.43
(2.3)

33
(3.7)

8.3
(3.0)

105
(2)

C：③サイクロン
※①、②が設置されているものを除く

7.0
(2.8)

9.4
(3.9)

0.90
(0.90)

31
(9.0)

8.6
(2.2)

40
(9)

C：④電気集じん機（乾式）
※①～③が設置されているものを除く

6.1
(0)

8.0
(0)

2.1
(0)

14
(0)

7.9
(0)

3
(0)

C：⑤その他＊
※①～④が設置されているものを除く

2.4
(1.6)

6.2
(3.9)

0.014
(0.041)

270
(110)

2.8
(1.6)

1,984
(306)全体

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
C:その他の技術B:既存施設に対するBATA:新規施設に対するBAT
左記以外
＜＊届出記載例＞
・処理装置なし
・二次燃焼室 等

・バグフィルター

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）

・バグフィルター＋活性炭

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）＋
活性炭

（注）カッコ内の数値は、活性炭処理がある施設の集計値
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AB：②湿式の排ガス処理施設

C：③サイクロン

C：④電気集じん機（乾式）

C：⑤その他

全水銀濃度（μg/Nm3）

一般廃棄物焼却施設

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数

〇新規・既存施設に対するBATとして想定したバグフィルターを設置している施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。
○活性炭処理がある施設の方が、活性炭処理がない施設と比較して、概ね全水銀濃度が低かった。



c.廃棄物焼却施設：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆産業廃棄物焼却施設

〇新規・既存施設に対するBATとして想定した湿式の排ガス処理施設を設置している施設で、相対的に全水銀濃度が
低い傾向にあった。

○活性炭処理による全水銀濃度低減効果の確認はできなかった。
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（参考）BATと想定した排ガス処理技術
C:その他の技術B:既存施設に対するBATA:新規施設に対するBAT
左記以外
＜＊届出記載例＞
・処理装置なし
・二次燃焼室 等

・バグフィルター

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）

・バグフィルター＋活性炭

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）＋
活性炭

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値
1.5

(1.7)
12

(21)
0.025

(0.041)
4,400
(380)

1.6
(1.6)

659
(55)

AB：①バグフィルター
(他の施設が併設されているものも含む。以下同じ)

0.82
(4.3)

4.8
(11)

0.014
(0.64)

390
(42)

0.81
(5.0)

238
(5)

AB：②湿式の排ガス処理施設(スクラバー、湿式
電気集じん機等)
※①が設置されているものを除く

1.6
(1.8)

4.5
(1.8)

0.020
(1.8)

62
(1.8)

1.8
(1.8)

83
(1)

C：③サイクロン
※①、②が設置されているものを除く

1.8
(0)

4.9
(0)

0.038
(0)

30
(0)

1.4
(0)

30
(0)

C：④電気集じん機（乾式）
※①～③が設置されているものを除く

0.24
(0)

0.59
(0)

0.020
(0)

4.2
(0)

0.25
(0)

35
(0)

C：⑤その他＊
※①～④が設置されているものを除く

1.2
(1.8)

9.1
(20)

0.014
(0.041)

4,400
(380)

1.4
(1.7)

1,045
(61)全体

（注）カッコ内の数値は、活性炭処理がある施設の集計値
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C：④電気集じん機（乾式）

C：⑤その他

全水銀濃度（μg/Nm3）

産業廃棄物焼却施設

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



c.廃棄物焼却施設：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆下水汚泥焼却施設

〇新規・既存施設に対するBATとして想定したバグフィルターを設置している施設で、相対的に全水銀濃度が低かった。

34

（参考）BATと想定した排ガス処理技術
C:その他の技術B:既存施設に対するBATA:新規施設に対するBAT
左記以外
＜＊届出記載例＞
・処理装置なし
・二次燃焼室 等

・バグフィルター

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）

・バグフィルター＋活性炭

・湿式の排ガス処理（スク
ラバー、電気集じん機）＋
活性炭

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数排出ガス処理施設の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

6.1
(9.5)

7.6
(10)

1.1
(6.7)

30
(13)

5.8
(10)

128
(2)

AB：①バグフィルター
(他の施設が併設されているものも含む。以下同じ)

7.0
(0)

9.2
(0)

0.28
(0)

53
(0)

7.9
(0)

105
(0)

AB：②湿式の排ガス処理施設(スクラバー、湿式
電気集じん機等)
※①が設置されているものを除く

6.4
(0)

7.1
(0)

3.2
(0)

18
(0)

5.7
(0)

19
(0)

C：③サイクロン
※①、②が設置されているものを除く

11
(0)

12
(0)

9.1
(0)

16
(0)

10
(0)

3
(0)

C：④電気集じん機（乾式）
※①～③が設置されているものを除く

7.7 
(0)

7.7 
(0)

7.7 
(0)

7.7 
(0)

7.7 
(0)

1
(0)

C：⑤その他＊
※①～④が設置されているものを除く

6.6
(9.5)

8.2
(10)

0.28
(6.7)

53
(13)

6.9
(10)

256
(2)全体

（注）カッコ内の数値は、活性炭処理がある施設の集計値
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AB：①バグフィルター

AB：②湿式の排ガス処理施設

C：③サイクロン

C：④電気集じん機（乾式）

C：⑤その他

全水銀濃度（μg/Nm3）

下水汚泥焼却施設

最小値 中央値 最大値

第３四分位数第１四分位数



c.廃棄物焼却施設：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆一般廃棄物焼却施設

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数廃棄物の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

2.25.80.0142602.51,067一般廃棄物
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※一般廃棄物中水銀濃度の報告があった施設の測定結果のみを用いて集計。
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c.廃棄物焼却施設：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆産業廃棄物焼却施設

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数廃棄物の種類*1

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

1.63.90.041281.7117産業廃棄物(混合) *2
1.73.80.033262.2100汚泥
2.86.30.15553.181木くず

0.421.80.020300.3658廃油
1.3860.0344,4001.053廃プラスチック類
2.44.10.19282.731紙くず
1.62.80.288.21.99感染性廃棄物

0.360.710.0373.00.398廃酸･廃アルカリ

*1施設ごとに一番処理量が多い廃棄物の種類で集計
*2 複数種の産業廃棄物の混合物、または種別不明

〇紙くず、木くずを多く処理している施設で相対的に全水銀濃度の幾何平均値が高かった。
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c.廃棄物焼却施設：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係
◆下水汚泥焼却施設

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数廃棄物の種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

6.78.50.33537.1193汚泥
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※汚泥中水銀濃度の報告があった施設の測定結果のみを用いて集計。
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c.廃棄物焼却施設：⑦施設設置年と全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数*施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

2.58.70.0144,4003.31,806ダイオキシン類対策特別措置法施行年
(2000年)より前

1.75.60.0143801.91,485ダイオキシン類対策特別措置法施行年
(2000年)以降

38

〇ダイオキシン類対策特別措置法施行年（2000年）以降に設置された施設で相対的に全水銀濃度が低かった。

※施設設置年の報告がない施設があったため、水銀排出施設数とは一致しない。
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d.セメント：①排ガス中水銀濃度の分布（全水銀、ガス状水銀、粒子状水銀）

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

24301.4672848全水銀濃度

23291.0662748ガス状水銀

0.671.40.0217.30.9248粒子状水銀

〇 1.4～67μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は30μg/Nm3である。
なお、令和４年度は、 0.40～77μg/Nm3の範囲にあり、算術平均値は28μg/Nm3であった。
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排出基準
（μg/Nm3）

既設新設

8050 セメントの製造の用に
供する焼成炉

※2 ガス状水銀、粒子状水銀濃度（酸素 濃度補正値）
について、各施設の平均値を算出して集計。
水銀濃度が検出下限値未満の場合、検出下限値を
平均値の算出に用いている。

※1 全水銀濃度の算出にあたり、ガス状水 銀濃度
と粒子状水銀濃度の一方が検 出下限値未満の
場合、検出下限値未 満の値は「０」として合算する。
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d.セメント：②排ガス中酸素濃度の分布

排ガス中酸素濃度（％）

施設数水銀排出施設種類

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

11116.7161148セメントの製造の用に供する焼成炉

〇排ガス中酸素濃度は6.7～16％の範囲にあり、算術平均値は11％である。
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d.セメント：③検出下限値・定量下限値の分布

下限値（μg/Nm3）
データ数対象とする下限値

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

0.0560.0840.00501.50.060990定量下限値
ガス状水銀

0.0170.0280.00201.50.020985検出下限値
0.00630.0180.000100.300.010993定量下限値

粒子状水銀
0.000890.00510.0000301.00.00050994検出下限値
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※下限値の集計においては、施設ごとの平均値ではなく測定データごとに集計を行った。
※ガス状・粒子状水銀の定量・検出下限値のすべてまたは一部の報告（任意）があった施設について集計
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d.セメント：④施設規模（燃料燃焼能力等）と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）

施設数燃焼能力（L/h）
幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

30321462301420,000以上

21281.467282310,000～20,000

17222.03823810,000未満

22301.4672745合計

〇施設規模の違いによる全水銀濃度の違いはあまり明確ではなかった。
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※施設規模の報告を燃料燃焼能力とは異なる指標（原料の処理能力）で報告している施設があるため、水銀排出施設数とは一致しない。
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d.セメント：⑤排出ガス処理施設の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

〇電気集じん機＋バグフィルターを設置している施設の全水銀濃度が相対的に低かった。
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排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）

施設数排出ガス処理施設の種類
幾何
平均値

算術
平均値

最小値最大値中央値

2.83.51.45.73.52電気集じん機＋バグフィルター

20292.0673011バグフィルター

283111632835電気集じん機

24301.4672848全体
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d.セメント：⑥原燃料の種類と排ガス中全水銀濃度の関係

〇石灰石中水銀濃度と排ガス中水銀濃度の間には、明確な関係は確認されなかった。
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y = 180.12x + 20.107
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d.セメント：⑦施設設置年と排ガス中全水銀濃度の関係

排ガス中全水銀濃度（μg/Nm3）
施設数施設設置年

幾何平均値算術平均値最小値最大値中央値

24301.4672848大防法規制強化年*
(1982年)より前

－－－－－0大防法規制強化年
(1982年)以降

*ばいじん基準が0.20~0.40g/Nm3から0.10g/Nm3に強化された。
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