
リスク管理措置の例①リスク管理措置の例①

○ 実態に基づいて設定

○ 低すぎる基準値では除外すべき食品が増大○ 低すぎる基準値 除外す き食品 増大

○ 遵守状況のモニタリングでは一定の率で見逃す可能性

基準値

頻
度 超えた食品を市場から排除

基準値

• 考慮すべき点

◇技術的な実現可能性を考え 合◇技術的な実現可能性を考え、合
理的に達成可能な最も低い値を
設定（ALARAの原則）設定（ALARAの原則）

◇規制を可能にする分析法の有無

7含有濃度
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○全体の濃度分布の低減 結果として消費者の摂取量が低減される

リスク管理措置の例②リスク管理措置の例②

○全体の濃度分布の低減→結果として消費者の摂取量が低減される
○最終製品の基準の設定、検査よりも、生産加工段階を管理する方

が効率的かつ経済的が効率的かつ経済的

度
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リスク低減の
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度

頻 生産・製造法の改善によりハザード
含有濃度の分布が左へシフト

→摂取量が低くなる
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