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３‐１．環境ビジネスの推進
リサイクル事業

★★製鉄とエンジニアリングで永年培った環境技術の融合製鉄とエンジニアリングで永年培った環境技術の融合

★★都市型製鉄所の優位性の徹底追及都市型製鉄所の優位性の徹底追及

★★政府、自治体との連携による環境調和型まちづくりへの貢献政府、自治体との連携による環境調和型まちづくりへの貢献
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製鉄所の設備・技術を活かした環境ビジネス推進製鉄所の設備・技術を活かした環境ビジネス推進

自
動
車

プ
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家
電
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鉄鋼製品として世の中へ
（製鉄所を中心としたサイクルの確立）

ｴﾈﾙｷﾞｰ利用

石炭吹込技術
（鉄鋼分野）

高炉原料

製鋼原料

使用済み
プラスチック

鉄

非鉄

混合廃棄物

鉄鋼製品

分別・破砕・
造粒技術

（エンジ分野）

製鉄原料へ（分別・破砕・造粒）

ゼロエミッション
の達成へ

鉄鋼とエンジニアリングのシナジーの発揮
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環境・エネルギー研究拠点

京浜地区でのリサイクル施設（川崎エコタウン）京浜地区でのリサイクル施設（川崎エコタウン）

リサイクル施設を集結させ、循環資源を製鉄原料等に利用リサイクル施設を集結させ、循環資源を製鉄原料等に利用

近畿圏
18%

その他
56%

首都圏
26%

5120万トン
（平成9年度）

塩化ビニル高炉原料化マテリアルリサイクル
（ＮＦボード製造）

一般廃棄物の排出実績

首都圏は最大
のﾘｻｲｸﾙ市場
首都圏は最大
のﾘｻｲｸﾙ市場

ＰＥＴボトルリサイクル
容器包装プラスチック高

炉原料化

使用済家電リサイクル

JFE-S東日本製鉄所

高炉
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高炉を利用したプラスチックリサイクル高炉を利用したプラスチックリサイクル

プラスチックを石炭代替
として製鉄原料化

■利用効率８０％のリサイクルプロセス
■石炭代替でＣＯ２削減に寄与

資源循環とＣＯ２削減に貢献

鉄鉱石Fe+O
プラスチック

C+H

銑鉄
Fe

高炉ガス
CO+H2

鉄鉱石

Fe+O
ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ

C+H

銑鉄

Fe
CO２+H２O

高炉設備

銑鉄

原料
プラスチック

鉄鉱石（Fe2O3） ＋コークス（C） → 鉄（Fe） ＋ （CO2 ）鉄鉱石（Fe2O3） ＋コークス（C） → 鉄（Fe） ＋ （CO2 ）
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販売・回収システム販売・回収システム
コンクリート型枠用
パネル商品化
（ＮＦボード）

使
用
済
み
プ
ラ
ス
チ
ッ
ク

高
炉
原
料
化

高炉原料化の前に、高炉原料化の前に、
もう一度社会で使う。もう一度社会で使う。

販売・回収

使用済みﾌﾟﾗｽﾁｯｸ
(原料)

高剛性表面層

軽量発泡構造

600*1800*12 mm

ＮＦボード型枠施工例南洋材型枠施工例

他産業との連携によって、２回社会に役立つリサイクル他産業との連携によって、２回社会に役立つリサイクル

★熱帯雨林材伐採削減

★建設廃棄物リサイクル対応

■鹿島建設

■大成建設

■清水建設

大手ゼネコンによる
共同出資会社


