
Carbon Flow in Lagoon （Serting Palm Oil Mill）*reference

LagoonInlet
Biogas 4 7ton-C/day Biogas 74％

FFB  : 640 t/day
CPO : 110 t/day CH4 33%(45%)

CO2 41%(55%)

Biogas 4.7ton-C/day g

- Flow rate

74%
2

- Flow rate
320m3/day 

- COD
53 600ppm

100%
BOD 96ppm53,600ppm

6.4 ton-C/day
26%

0.3%
BOD 96ppm 
19 kg-C/day

Sedimentation
1.7ton-C/day

141 days
reference : Reduction of methane released from palm oil mill lagoon in Malaysia and its countermeasures

マレーシアパームオイル廃液嫌気処理池より放出されるメタン排出の削減技術の調査



キャッサバ加工工場における有機炭素のフロー

製品:タピオカ原料：キャッサバ
140 t C/h 100%

製粉工場

40% 56 t-C/h
(重量 150t/h)

140 t-C/h
(重量 750 t/h)

100% 40%

農地生産性：13 t/ha

水

26~40%エネルギー

流量 3 000 3/d

20~22%
農地生産性：13 t/ha

有機性排水
28~30 t-C/h

絞りかす

COD：
18,000~25,500mg/ℓ

皮、欠片
10~14 t-C/h

重油

水
2,630 m3/d

流量：3,000 m3/d

絞りかす
26~42 t-C/h

重油
6,750 ℓ/d

電力
メタンガス

家畜の飼料など
34.5MWh/d

処理水
<0 34 t C/h

ラグーンプランテーション肥料など
<0.34 t-C/h
COD：
<200 mg/ℓ



ラグーンからの温暖化ガス発生量

嫌気性池

CH4 49%
CO 25%

嫌気性池
タピオカ1トンあたり

CH4 : 71 Nm3/t (51kg/t)バイオガス
9 300 N 3 CO2 25% 4 ( g )

CO2 : 37 Nm3/日 (73kg)
温室効果ガス：1,140kg/t
（温暖化係数 として 換算）

9,300 Nm3

100%

流入
（温暖化係数21としてCO2換算）74%

ラグーンのメタン
を

COD 8 760 mg/ℓ

100%
COD

600 mg/ℓ
7% 流出

工場のエネルギー消費量

を回収・利用

COD 8,760 mg/ℓ g
19%沈殿

場の ネルギ 消費量
・重油：45ℓ/t
・電力：230kWh/t

ラグーンのメタンガスを回収すれば1/2程度を賄える！




