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）
石

炭
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発

電
所

及
び

産
業

用
石

炭
燃

焼
ボ

イ
ラ

ー
（
１

－
２

）
小

型
石

炭
混

焼
ボ

イ
ラ

ー

＜
４

＞
環

境
省

法
以

外
・
デ

ー
タ

ご
と

デ
ー

タ
数

中
央

値
最

大
値

最
小

値
算

術
平

均
値

標
準

偏
差

幾
何

平
均

対
数

標
準

偏
差

集
じ

ん
機

＋
脱

硫
＋

脱
硝
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1
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0
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0
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対
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調
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報
告
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式
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社
数

理
計

画
））

。

＜
５

＞
環

境
省

法
以

外
・
施

設
の

算
術

平
均

デ
ー

タ
数

中
央

値
最

大
値

最
小

値
算

術
平

均
値

標
準

偏
差

集
じ

ん
機

＋
脱

硫
＋

脱
硝
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0
.2
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＜
６

＞
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境
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外
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の

幾
何

平
均

デ
ー

タ
数

中
央
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最
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値

最
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幾
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＋
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（２
）非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（一
次

施
設

）

①
全

金
属

（た
だ

し
、

専
ら

粗
鉛

、
粗

銅
、

蒸
留

亜
鉛

の
精

製
炉

を
除

く
）

＜
１

＞
環

境
省

法
の

み
・デ

ー
タ

ご
と

デ
ー

タ
数

中
央

値
最

大
値

最
小

値
算

術
平

均
値

標
準

偏
差

幾
何

平
均

対
数

標
準

偏
差

4
8

4
3
9

0
.1

2
4

1
1

1
4
.8

＜
２

＞
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製
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に
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れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（一
次

施
設

）

①
全

金
属

（た
だ

し
、

専
ら

粗
鉛

、
粗

銅
、

蒸
留

亜
鉛

の
精

製
炉

を
除

く
）

＜
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＞
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れ
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錬
及

び
焙

焼
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（
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次
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設
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省
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測定結果数の累積度数割合
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測定結果数の累積度数割合
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鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
１

＞
環

境
省

法
の

み
・
デ

ー
タ

ご
と

④
鉛

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

算
術

平
均

値
標

準
偏

差
幾

何
平

均
値

対
数

標
準

偏
差

銅
2
0

6
.1

3
6
0

0
.1

6
8

1
1
9

6
.1

1
4

亜
鉛

4
9

1
5

1
1
0
0

0
.1

9
0

1
7
0

1
3

1
2

鉛
2
7

1
.6

9
8

0
.1

1
0

2
2

1
.7

7
.6

金
6

0
.1

6.
2

0
.1

1.
1

2
.3

0.
2

4.
3

全
体

1
0
2

4
.6

1
1
0
0

0
.1

5
9

1
4
0

5
1
4

⑤
金

21

9

3
2

2
0

0
0

0
0

2
0

2
1

3
1

46
%

65
%
72

%
76

%
80

%
80

%
80

%
80

%
80

%
80

%
85

%
85

%
89

%
91

%
98

%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0510152025

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
鉛

）

0
5

10

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
6

0
20

40
60

80

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
27

5

1
1

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0

71
%

86
%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0123456
測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
金

）

別添4-8



（
３

）
非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
２

＞
環

境
省

法
の

み
・
施

設
の

算
術

平
均

①
全

金
属

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

算
術

平
均

値
標

準
偏

差
銅

5
1
1

1
5
0

0
.4

6
2

7
0

亜
鉛

1
2

2
0

3
9
0

0
.2

8
5

1
2
0

鉛
5

2
2
4

0
.1

9
.4

1
0

金
2

3
6

0.
1

3
.2

3.
0

全
体

24
9

0
.1

0.
1

5
7

9
7

②
銅

③
亜

鉛

7
7

5

1
0

3
2

1
0

0
0

0
1

0
1

0

25
%

50
%

68
%
71

%
71

%
82

%
89

%
93

%
93

%
93

%
93

%
93

%
96

%
96

%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

012345678

1μg/N 未満

1‐10μg/N 

10‐30μg/N 

30‐50μg/N 

50‐100μg/N 

100‐200μg/N 

200‐300μg/N 

300‐400μg/N 

400‐500μg/N 

500‐600μg/N 

600‐700μg/N 

700‐800μg/N 

800‐900μg/N 

900‐1000μg/N 

1000‐2000μg/N 

2000μg/N 以上

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
全

体
）

1
1

1

0
0

2

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

20
%

40
%

60
%
60

%
60

%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0

0.
51

1.
52

2.
5

1μg/N 未満

1‐10μg/N 

10‐30μg/N 

30‐50μg/N 

50‐100μg/N 

100‐200μg/N 

200‐300μg/N 

300‐400μg/N 

400‐500μg/N 

500‐600μg/N 

600‐700μg/N 

700‐800μg/N 

800‐900μg/N 

900‐1000μg/N 

1000‐2000μg/N 

2000μg/N 以上

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
銅

）

1

4

2

1

0

1

2

1

0
0

0
0

0
0

0
0

8%

42
%

58
%
67

%
67

%
75

%

92
%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0
0.
51

1.
52

2.
53

3.
54

4.
5

1μg/N 未満

1‐10μg/N 

10‐30μg/N 

30‐50μg/N 

50‐100μg/N 

100‐200μg/N 

200‐300μg/N 

300‐400μg/N 

400‐500μg/N 

500‐600μg/N 

600‐700μg/N 

700‐800μg/N 

800‐900μg/N 

900‐1000μg/N 

1000‐2000μg/N 

2000μg/N 以上

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
亜

鉛
）

0
10

0
20

0
30
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

0
20

0
40

0
60
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
12

0
10

0
20

0
30

0
40

0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
24

別添4-9



（
３

）
非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
２

＞
環

境
省

法
の

み
・
施

設
の

算
術

平
均

④
鉛

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

算
術

平
均

値
標

準
偏

差
銅

5
1
1

1
5
0

0
.4

6
2

7
0

亜
鉛

1
2

2
0

3
9
0

0
.2

8
5

1
2
0

鉛
5

2
2
4

0
.1

9
.4

1
0

金
2

3
6

0.
1

3
.2

3.
0

全
体

24
9

0
.1

0.
1

5
7

9
7

⑤
金

4

1

2

0
0

0
0

0
0

0
0

0

1

0

1

0

44
%
56

%

78
%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
89

%
89

%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0
0.
51

1.
52

2.
53

3.
54

4.
5

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
鉛

）

0
5

10
15

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
2

0
20

40
60

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

1
1

1

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0

33
%

67
%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0

0.
2

0.
4

0.
6

0.
81

1.
2

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
金

）

別添4-10



（
３

）
非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
３

＞
環

境
省

法
の

み
・
施

設
の

幾
何

平
均

①
全

金
属

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

幾
何

平
均

値
対

数
標

準
偏

差
銅

5
1
1

1
1
0

0
.3

7
.5

1
0

亜
鉛

1
2

1
6

2
8
0

0
.2

1
4

1
0

鉛
5

1.
7

1
7

0
.1

1.
5

5
.8

金
2

0.
9

6
.2

0.
1

0
.9

7.
2

全
体

2
4

5
.9

2
8
0

0
.1

6
.1

1
1

②
銅

③
亜

鉛

8
7

5

0
1

3
2

0
0

0
0

0
1

0
1

0

29
%

54
%

71
%
71

%
75

%
86

%
93

%
93

%
93

%
93

%
93

%
93

%
96

%
96

%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0123456789

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
全

体
）

1
1

1

0

1
1

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

20
%

40
%

60
%
60

%

80
%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0

0.
2

0.
4

0.
6

0.
81

1.
2

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
銅

）

2

3
3

0
0

2
2

0
0

0
0

0
0

0
0

0
17

%

42
%

67
%
67

%
67

%

83
%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0

0.
51

1.
52

2.
53

3.
5

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
亜

鉛
）

0
50

10
0

15
0

20
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

0
50

10
0

15
0

20
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
24

0
20

0
40

0
60

0
80
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

0
20

0
40

0
60

0
80
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
24

0
50

10
0

15
0

20
0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
12

0
50

0
10

00
全

水
銀

濃
度
(μ
g/
N

 
)

n=
12

別添4-11



（
３

）
非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
３

＞
環

境
省

法
の

み
・
施

設
の

幾
何

平
均

④
鉛

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

幾
何

平
均

値
対

数
標

準
偏

差
銅

5
1
1

1
1
0

0
.3

7
.5

1
0

亜
鉛

1
2

1
6

2
8
0

0
.2

1
4

1
0

鉛
5

1.
7

1
7

0
.1

1.
5

5
.8

金
2

0.
9

6
.2

0.
1

0
.9

7.
2

全
体

2
4

5
.9

2
8
0

0
.1

6
.1

1
1

⑤
金

4

2

1

0
0

0
0

0
0

0
0

0

1

0

1

0

44
%

67
%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
78

%
89

%
89

%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0
0.
51

1.
52

2.
53

3.
54

4.
5

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
鉛

）

0
20

40
60

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
2

0
5

10
15

20
全

水
銀

濃
度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

0
20

40
60

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
5

1
1

1

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0
0

0

33
%

67
%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0

0.
2

0.
4

0.
6

0.
81

1.
2

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
金

）

別添4-12



（
３

）
非

鉄
金

属
製

造
に

用
い

ら
れ

る
製

錬
及

び
焙

焼
の

工
程

（
二

次
施

設
）

＜
４

＞
環

境
省

法
以

外
・
デ

ー
タ

ご
と

①
全

金
属

金
属

種
デ

ー
タ

数
中

央
値

最
大

値
最

小
値

算
術

平
均

値
標

準
偏

差
幾

何
平

均
値

対
数

標
準

偏
差

銅
6

8
2

4
3
0

1
4

1
5
0

6
8

7
7

3
.5

亜
鉛

4
8

2
1
0

1
6
0
0

0
.5

2
8
0

9
0

1
3
0

5
.3

鉛
1
0

5
2
0

2
0
0
0

1
.8

5
6
0

1
0

2
4
0

7
.1

金
1

1
6

1
6

1
6

1
6

1
.1

8
3

5
.2

全
体

6
6

2
4
0

2
0
0
0

0
.5

1
6

5
9

1
4
0

5
.5

②
銅

③
亜

鉛

1

6
6

2
2

10

14

8

5

2
4

1
1

1
1

1

2%
11

%
20

%
23

%
26

%

42
%

63
%
75

%
83

%
86

%
92

%
94

%
95

%
97

%
98

%
10

0% 00.
2

0.
4

0.
6

0.
8

1

0246810121416

測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
全

体
）

0
0

1

2

0

1
1

0

1

0
0

0
0

0
0

0
0%

0%

17
%

50
%
50

%

67
%

83
%
83

%

10
0%
10

0%
10

0%
10

0%
10
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
銅

）

1

5

3

0

2

9
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7

3

0

3

0
1

1
1

0
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%
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%
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%
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%
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%
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%
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%
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%
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
亜

鉛
）

0
20

0
40

0
60

0
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0

全
水

銀
濃

度
(μ
g/
N

 
)

n=
6

0
50
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全
水

銀
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度
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g/
N
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全
水

銀
濃

度
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0
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
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銀
濃

度

排
ガ

ス
中
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銀
濃

度
ヒ
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鉛
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0
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び
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焼
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工
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（
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次
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設
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＜
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＞
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境
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法
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外
・
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設
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算
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平
均

①
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種
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鉛

5
2
5
0

7
4
0

3
.1

2
5
0

2
7
0

全
体

1
0

1
1
0

3
.1

3
.1

1
9
0

2
3
0

②
銅

③
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0
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測定結果数の累積度数割合
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0
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測定結果数の累積度数割合
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全
水

銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
濃

度
ヒ

ス
ト

グ
ラ

ム
（
非

鉄
二

次
製

錬
銅

）

0

1
1

0
0

0

2

0
0

0
0

1

0
0

0
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測定結果数の累積度数割合
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数
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排
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測定結果数の累積度数割合
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の
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（
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次
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）
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何

平
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
水

銀
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度

排
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ス
中

全
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ヒ

ス
ト
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）
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
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銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
水

銀
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度
ヒ

ス
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グ
ラ
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銅
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0

1

0

1

0
0

1

0
0

0
0

0
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数

全
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銀
濃

度

排
ガ

ス
中

全
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測定結果数の累積度数割合

測定結果(生データ)数
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測定結果数の累積度数割合
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全
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排
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棄
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却

施
設

①
廃

棄
物

焼
却

炉
（
廃

油
専

焼
炉

並
び

に
水

銀
回
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＜
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み
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と

デ
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タ
数
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央

値
最

大
値
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小

値
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値
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A
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○ 同じ測定法による４つ以上のデータがある施設について、施設毎の幾何平均

値及び算術平均値を求めた。 

 

（１－１） 石炭燃焼ボイラー（小型石炭混焼ボイラーを除く。）のうち、同一施

設において 4 データ以上の測定結果がある施設の水銀濃度 

 

排ガス処

理施設の

種類 

測 定 法

の種類 

施設数 

( デ ー タ

数) 

水 銀 濃 度

の 範 囲

（ g/Nm3）

施設毎の幾何平均

値の幾何平均値 

～幾何平均値＋対

数標準偏差（σ） 

施設毎の算術

平均値の算術

平均値 

～算術平均値

＋ 標 準 偏 差

（σ） 

脱 硝 設

備、除じ

ん設備及

び脱硫設

備 

環 境 省

法 

3(16) 0.3～3.7 1.4～2.9 1.8～2.9 

環 境 省

法以外 

28（411） 0.1～13 0.7～1.5 1.2～2.2 

上記以外 環 境 省

法 

1(5) 0.2～0.4 0.3 0.3 

環 境 省

法以外 

5(60) 0.1～7.6 1.2～3.2 2.1～4.0 

全施設 環 境 省

法 

4(21) 0.2～3.7 0.9～2.4 1.4～2.6 

環 境 省

法以外 

33(471) 0.1～13 0.8～1.7 1.4～2.6 
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（１－２） 小型石炭混焼ボイラーのうち、同一施設において 4 データ以上の測

定結果がある施設の水銀濃度 

 

排ガス処理

施設の種類 

測 定 法

の種類 

施設数 

（データ数）

水銀濃度の

範囲 

（ g/Nm3） 

施設毎の幾

何平均値の

幾何平均値 

～幾何平均

値＋対数標

準偏差（σ） 

施設毎の算

術平均値の

算術平均値

～算術平均

値＋標準偏

差（σ） 

脱硝設備、除

じん設備及

び脱硫設備 

環 境 省

法 

5(26) <0.1～16 0.6～4.1 2.9～6.8 

環 境 省

法以外 

1(6) <0.1～0.8 0.2 0.2 

上記以外 環 境 省

法 

4(21） <0.1～6.3 0.6～2.1 1.4～2.7 

環 境 省

法以外 

2(11) <0.3～6.2 1.5～1.7 2.4～2.8 

全施設 環 境 省

法 

9(47) <0.1～16 0.6～3.1 2.2～5.3 

環 境 省

法以外 

3(17) <0.1～6.2 0.7～2.0 1.7～2.7 
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（２） 銅及び亜鉛一次施設のうち、同一施設において 4 データ以上の測定結果

がある施設の水銀濃度 

 

金属の

種類 

測 定 法

の種類 

施設数 

（データ数）

水銀濃度の範

囲（ g/Nm3） 

施設毎の幾何平均

値の幾何平均値 

～幾何平均値＋対

数標準偏差（σ） 

施設毎の算術平均

値の算術平均値 

～算術平均値＋標

準偏差（σ） 

銅 環 境 省

法 

3(15) <0.1～0.6 0.3～0.3 0.3～0.4 

環 境 省

法以外 

2(29) <0.1～18 1.1～1.6 2.4～3.6 

亜鉛 環 境 省

法 

4(20) 0.1～39 0.3～35 9.4～24 

環 境 省

法以外 

3(27) 0.4～150 

うち、8データ(注)

を除くと、 

0.4～73 

7.7～15 

うち、8 データ(注)を

除くと、 

7.3～13 

19～28 

うち、8 データ(注)を

除くと、 

15～18 

（注）粒子状水銀の濃度が、ガス状水銀の濃度よりも高いデータ（2 施設、8 データ） 
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（３） 廃棄物焼却炉（水銀回収義務付け産業廃棄物及び水銀含有再生資源を取

り扱う廃棄物焼却炉を除く。）のうち、同一施設において 4 データ以上の測

定結果がある施設の水銀濃度 

 

排ガス処理

施設の種類 

測定法の

種類 

施設数 

(データ数）

水銀濃度の 

範囲 

（ g/Nm3） 

施設毎の幾

何平均値の

幾何平均値 

～幾何平均

値＋対数標

準偏差（σ） 

施設毎の算

術平均値の

算術平均値

～算術平均

値＋標準偏

差（σ） 

バグフィル

ター及び活

性炭処理又

はスクラバ

ー及び活性

炭処理 

環境省法 13(64) <0.1～87 1.6～10 9.6～29 

環境省法

以外 

1(4) 1.4～49 9.9 25 

バグフィル

ター又はス

クラバー 

環境省法 49(245) <0.1～130 2.8～18 11～26 

環境省法

以外 

5(26) <0.1～300 3.5～110 80～180 

全体 環境省法 71(354) <0.1～130 2.5～16 10～26 

環境省法

以外 

8(41) 
<0.1～300 3.8～67 56～140 
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（４） セメントクリンカー製造施設のうち、同一施設において 4 データ以上の

測定結果がある施設の水銀濃度 

石灰石中

の水銀含

有量 

測 定 法

の種類 

施設数 

（データ数）

水銀濃度 

の範囲 

（ g/Nm3） 

施 設 毎 の

幾 何 平 均

値 の 幾 何

平均値 

～ 幾 何 平

均 値 ＋ 対

数 標 準 偏

差（σ） 

施 設 毎 の

算 術 平 均

値 の 算 術

平均値 

～ 算 術 平

均 値 ＋ 標

準 偏 差

（σ） 

0.05mg/kg

未満 

環 境 省

法 

5(29) 2.8～100 15～35 24～36 

環 境 省

法以外 

32(198) 0.2～220 15～42 30～46 

0.05mg/kg

以上 

環 境 省

法 

5(30) 10～260 46～96 67～120 

環 境 省

法以外 

13(74) 1.4～200 43～84 59～89 

全体 環 境 省

法 

10(59) 
2.8～260 26～69 45～87 

環 境 省

法以外 

45(272) 0.2～220 21～58 38～63 
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資料２（参考資料１の別添５） 

○石炭ボイラー 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

集 じ ん

機 ＋ 脱

硫 ＋ 脱

硝 

 

（n=54） 

Hg.Concentration
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0.0
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図Ⅲ-5-1 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（石炭ボイラー） 

別添5-1



 

 

○非鉄一次施設 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

銅一次 

 

（n=28） 

 

※ 精 鉱

の 乾 燥

炉 及 び

精 製 の

用 に 供

す る 溶

解 炉 は

除く。 
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亜 鉛 一
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非 鉄 一
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全金属 
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0 10 20 30 40

0.00

0.02

0.04

0.06

0.08

log_Hg.Concentration

-1.0 -0.5 0.0 0.5 1.0 1.5 2.0

0.0

0.2

0.4

0.6

0.8

1.0

図Ⅲ-5-2 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（非鉄一次施設） 
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○非鉄二次施設 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

鉛二次 

 

（n=27） 
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 ※専ら鉛ハンダなど特定の均質なものを原料とする施設は除く 
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図Ⅲ-5-3 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（非鉄二次施設）(1/2) 
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 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

金 
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図Ⅲ-2-3 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（非鉄二次施設）(2/2) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

別添5-4



 

 

○産業廃棄物焼却炉 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

BF+WS 
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※廃油専焼は除く。 

図Ⅲ-2-4 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（産業廃棄物焼却炉）(1/2) 
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 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

その他 
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※廃油専焼は除く。 

図Ⅲ-2-4 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（産業廃棄物焼却炉）(2/2) 
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○一般廃棄物焼却炉 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

BF+WS 

(+CY)  
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図Ⅲ-2-5 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（一般廃棄物焼却炉） 
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○下水汚泥焼却炉 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

BF+WS 
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図Ⅲ-2-6 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（下水汚泥焼却炉）(1/2) 
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 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

その他 
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図Ⅲ-2-6 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（下水汚泥焼却炉）(2/2) 
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○セメント製造施設 

 ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（μg/Nm3） 

 縦軸：確率密度 

ヒストグラム 

 横軸：水銀濃度（対数変換） 

 縦軸：確率密度 

全施設 
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図Ⅲ-2-7 排ガス中の水銀濃度（全水銀）のヒストグラム（セメント製造施設） 
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