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By Kiyoshi Ueno

環境省　化学物質と環境円卓会議　（第20回）

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　上野　潔
　　　　　　 国際連合大学　プログラムアドバイザー
　　　　　　　　　　　　 2007年03月28日

　　

家電製品業界におけるLCAへの取組み
　　　　　

配布用

By Kiyoshi Ueno

DFE（環境適合設計）のステップ

・LCAによる部品材料の選定
・LCAによる生産技術の選定

・総合的なDFE

LCAの適用第3世代

・リサイクルプラントから得た

　設計ガイドラインと製品設計へ
の反映

リサイクルプラントでの実証
と実測データの活用

第2世代

・製品アセスメントマニュアル

・リサイクル可能率の机上算定

製品アセスメントの実施

（机上で考えたDFE）
第1世代

　事　　例　内　容DFEの
段階

1999年11月　(社）日本冷凍空調学会　講演で始めて提起　　以降各学会で提唱



資料３

2

By Kiyoshi Ueno

家製協　製品アセスメントマニュアルの歴史

EUP指令第4版発行
2006年9月

第3版追補版発行
2004年9月

第3版概要版発行
2003年1月

家電リサイクル法

完全施行

3R法全面改定

　(LCAの導入）

ライフサイクル全般

を考慮した環境負荷

の低減

　

第3版発行
2001年3月

第2版発行
1994年10月

リオの地球サミット

経団連の

ボランタリープラン

家電製品廃棄物問題
の解決

第1版発行
1991年10月

社　会　事　象家電業界の取り組み

By Kiyoshi Ueno

(財)家電製品協会
製品アセスメントマニュアル表紙

第3版　英文版2003年発行 第4版　2006年改定

(財)家電製品協会　提供
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By Kiyoshi Ueno

製品アセスメント(第4版）の評価項目

LCA（ライフライクルアセスメント）14

製造段階における環境負荷低減13

情報の提供12

使用段階における省エネ･省資源等11

環境保全性10

安全性９

包装８

破砕･選別処理の容易化７

手解体･分別処理の容易化６

収集･運搬の容易化５

長期使用の促進４

再生資源化等の可能性の向上３

再資源･再生部品の使用２

減量化･減容化１

(財)家電製品協会製品アセスメントマニュアル第4版　2006年から引用

By Kiyoshi Ueno

代表的電機メーカーの

製品アセスメントシートの事例

品名 入力例：○○○○○○

新製品 入力例：AB-CD2

基準製品 入力例：AB-CD

新 旧 評価項目 重み 基準製品

No No （Ｘ） ３点 ２点 １点 ０点  －１点 NG データ等

1 材料　  再資源化　  再資源化の可能性 3 ≧80% ≧50% ≧20% ≧0% 48％
2 15 　　　　　　　　　　　　　材料統一 3 ≧30% ≧20% ≧10% ≧0% ＜0% 10点
3 3 ≧30% ≧20% ≧10% ≧0% ＜0% 5点
4 3 ≧30% ≧20% ≧10% ≧0% ＜0% 5点
5 7 3 ≧80% ≧50% ≧20% ≧0% 10％
6 3 ≧80% ≧50% ≧20% ≧0% 10％
7 3 ≧80% ≧50% ≧20% ≧0% 10％
8 8 　　　　　　　　　　　　　再生材料の利用 3 ≧50% ≧30% ≧20% ≧0% 8％
9 12 　　　　　　　　　　　　　再資源化の促進 3 ≧30% ≧20% ≧10% ≧0% ＜0% 4点
10 9 1 有 一部 無 有
11 1 向上 同等 低下 -
12 1 向上 同等 低下 -
13 1 向上 同等 低下 -
- 　　　　　材料　　　　　材料の分別性 （異種材料・複合材料部品の削減、同一材料による統 －
14 　　　　　分別性 2 　 　 向上 同等 低下 -
15 2 　 　 向上 同等 低下 -
16 13 2 　 　 向上 同等 低下 -
- －
17 3 ≧30％≧20％≧10％ ≧0％ ＜0% 3.0kg

18 22 3 ≧30％≧20％≧10％ ≧0％ ＜0% 2.0kg

19 3 ≧30％≧20％≧10％ ≧0％ ＜0% .0kg

評価基準点（Ｙ）

金属材料の品種数の削減率
その他材料の品種数の削減率
再資源化可能な、プラスチック材料の品種数

（再資源化可能質量/総質量）×100%
〔1-(新製品/基準製品)〕×100%
〔1-(新製品/基準製品)〕×100%

評価方法

〔1-(新製品/基準製品)〕×100%

評価基準

（黄色のﾊｯﾁﾝｸﾞ部は、評価必須項目）

再資源化可能材料の使用率
プラスチック材料の品種数の削減率

（再資源化可能品種/総品種)×100%
（再資源化可能品種/総品種)×100%

再資源化可能な、その他材料の品種数
再生材料の使用比率

（再資源化可能品種/総品種)×100%
(再生材料の合計質量/総質量）×100%

再資源化可能な、金属材料の品種数

複合材料の点数／質量の削減率

　・インサート成形

　・樹脂へのｼｰﾙ削減（再生可能ﾌﾟﾗｽﾁｯｸｼｰﾙ使用

　・解体不可能な部品

取り扱い説明書等への再生紙使用
過剰な塗装が排除されていること
ﾌﾟﾗｽﾁｯｸ表面へのｺｰﾃｨﾝｸﾞ等が排除されていること
被覆、メッキ材料、難燃剤、可塑剤、添加剤の使用

（環境負荷の小さい材料選択）

　・塩ビ（塩ﾋﾞ電線も評価対象に含む。総質量削減）

　・半田の鉛（鉛ﾌﾘｰ化までは、ﾌﾟﾘﾝﾄ板の小型化
も削減とみなす。）

　・特定臭素系難燃剤

〔1-(新製品/基準製品)〕×100%
                   有 ・ 無
                   有 ・ 無
                   有 ・ 無
                   有 ・ 無

削減率（新製品／基準製品）

削減率（新製品／基準製品）

削減率（新製品／基準製品）

削減率　[1-（新製品／基準製品）]x100

削減率　[1-（新製品／基準製品）]x100

削減率　[1-（新製品／基準製品）]x100

(注）従来の製品アセスメントシートに
も有った評価項目のNo欄を、黄色で
示す。            評価必須項目は、評
価欄も黄色で示す。

開発方針（設計部門記入）： ◆現品会議：      年     月予定
◆発売時期：      年     月予定

◆出荷予定
◆総開発費

名規-8609-F（5/16）付表１　（用紙サイズA3）・・・印刷する場合は１枚目のみを指定。

製品アセスメントシート（ガイドライン）（注）　セルの右上に赤いマークがある場合はコメントがあります。
　　　　次ページ以降の入力欄に、順に入力下さい。
　　　　印刷する場合は１枚目のみを指定して下さい。

ｾﾙ右上の赤ﾏｰｸはｺﾒﾝﾄがある事を示します。
ｾﾙにﾏｳｽｶｰｿﾙを置くと表示されます。

評価結果がﾏｲﾅｽの場合、協議

（協議後）

写し）EMS事務局
（環管）

設計保管

50テーマ、100項目以上のチェック項目
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By Kiyoshi Ueno

家電リサイクル法がもたらした
ブレークスルー 　

世界で始めて！！

　年間11,216万台を超える
　　　　　使用済み家電製品が

　　　生産者(設計者）の手許に！！
　　　　　　　　　里帰りしている

By Kiyoshi Ueno

変革したDFE技術ゼミナール

(財)家電製品協会年次報告書から

開発技術者達が
リサイクルプラントで実習を
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By Kiyoshi Ueno

DFEの社内研修風景

LCA実習風景

三菱電機(株）研修センターにて

By Kiyoshi Ueno

化学物質規制が世界を変える

　　　　　　　　　言い訳は通用しなくなった！！

　　　　対応可能なのは、日本だけ！？？
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By Kiyoshi Ueno

引用：英国貿易産業省Steve Andrews氏プレゼン資料2006年4月21日
：於ロンドン　最終ページから

By Kiyoshi Ueno
経済産業省ポスター

J-MOSSもスタート:(3R法)の改正
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By Kiyoshi Ueno

化学物質規制で通用しない言い訳

• 「知りませんでした」
• 「わかりません」
• 「相手が、教えてくれないんです」
• 「コストがかかるので」
• 「人手がありません」
• 消えるマイノリティー保護

By Kiyoshi Ueno

混入リスク回避の10段階チェック

在庫の棚卸

製品出荷検査（蛍光Ｘ線等分析機器導入）出荷

マーキングによる識別管理

部品番号変更（混入防止）

ライン監査

作業手順書の改定･教育製造

設計変更点の管理設計

受入れ検査（蛍光Ｘ線等分析機器導入）

不使用証明書の入手

サプライヤ･外注先の調査、変更調達

10段階のチェックポイント出荷までの工程
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By Kiyoshi Ueno

RoHS規制：産業界への功罪

設計部門に波及

分析がインラインに

科学的な管理に

不良調達先の排除

大量生産品に導入

全ての生産技術と品質に波及

直材費アップ

管理費アップ

総合的には国際競争力が拡大

◎

◎

◎

◎

◎

◎

×

×

◎

化学物質と製品設計

検査技術

サプライチェーン管理

グローバル化

トレーサビリティー

生産技術と品質

直接コスト

間接コスト

トータル競争力（コスト）

内　容功罪項　目

＊Ex. 枯れた生産技術を久しぶりにリフレッシュさせた！！

By Kiyoshi Ueno

大学入試にもLCA
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By Kiyoshi Ueno

冷蔵庫のインベトリー分析事例

出展；家製協製品アセスメントマニュアル第4版から

By Kiyoshi Ueno

http://www.jemai.or.jp/ecolabel/ecoleaf/pdf/AC_02_008.pdf　より引用

エコリーフ
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By Kiyoshi Ueno

JEMA・JEITAの情報公開

 
 

●  ?  ?  冷 凍 冷 蔵 庫 3０ ０ ～ 3 5０ Ｌ  ク ラ ス   ●  ?  ●  

三 洋 電 機 ㈱  シ ャ ー プ ㈱  ㈱ 東   芝  ㈱ 日 立 製 作 所  ㈱ 富 士 通 ゼ ネ ラ ル 松 下 冷 機 ㈱  三 菱 電 機 ㈱  

S R -H 3 1C S J - N F 3 5 G  G R - 3 2 3B K  Ｒ － S ３ １ H R V E R -V 3 1B H N R -C 3 2E P M R－ Y L３ ５ C 

冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  
冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  
冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  
冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  冷 凍 冷 蔵 庫  冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  
冷 凍 冷 蔵 庫  

自 動 製 氷 機 付 き  

無  無  有  無  無  無  無  
3 0 5 3 4 5  3 2 3 3 0 5 3 0 5 3 2 0 3 4 6 

き × 高 さ ） 5 9 3× 6 3 5× 1 6 8 0 6 0 0× 6 70× 1 7 0 0 6 0 0× 6 0 9× 1 6 2 7 5 4 0× 6 1 5× 1 72 5 5 9 3× 6 7 8× 1 4 7 4 5 9 0× 6 1 6× 1 5 9 8 6 0 0× 6 9 9× 1 5 8 5

2 0 0 2 年 6 月  2 0 0 2 年 7 月  2 0 0 1 年 1 0 月  2 0 0 2 年 5 月  2 0 0 1 年 1 2 月  2 0 0 2 年 2 月  2 0 0 2 年 2 月  

ノ ン フ ロ ン 冷 凍 冷 蔵 庫 ど っ ち も ドア  
き れ い な 冷 気 で  

新 鮮 保 存  

光 プ ラ ズ マ 鮮 蔵 庫  
ノ ン フ ロ ン 冷 蔵 庫  

〔 s o lf e g e 〕 フ レ マ ル シ ェ  ノ ン フ ロ ン  「清 潔 大 好 き！ 」 

4 0 0 / 4 0 0 k W h /年  3 9 0 / 3 9 0  kW h /年  4 0 0 / 4 2 0 k W h /年  3 7 0 / 3 9 0  kW h /年  4 2 0 / 4 2 0 kW h /年  3 7 0 / 3 7 0  kW h /年  4 8 0 / 4 7 0  k W h /年  

構 成 比 % ) 
6 6 k g   7 4 k g 6 7 k g 6 8 k g 6 6 k g 6 8 k g 7 2 k g 

ｽ ) 5 3％  5 1％  5 2％  5 2％  5 3％  4 9％  5 0％  
2％  2％  3％  2％  2％  3％  3％  
1％  1％  1％  1％  1％  1％  1％  
4 2％  4 1％  3 5％  4 1％  4 0％  4 5％  4 2％  

- - - - - - - 

2％  5％  9％  4％  4％  2％  4％  

ｸ ﾙ 材 料 含 有 率 使 用 有 り  使 用 有 り 使 用 有 り  使 用 有 り  使 用 有 り  使 用 有 り 使 用 有 り  

紙 6 1ｇ  

（再 生 紙 使 用 ）   
紙 5 1g  

（再 生 紙 使 用 ） 
紙 80 g  

（再 生 紙 使 用 ） 
紙 70 g  

（再 生 紙 使 用 ） 
紙 7 4ｇ  

（再 生 紙 使 用 ） 
紙 9 3g  

（再 生 紙 使 用 ） 紙 33 g 

使 用 な し  使 用 な し  使 用 な し  使 用 な し  使 用 な し  使 用 な し  使 用 な し  

量 構 成 比 % ) 
5 .7 k g 5 .6 k g 4 .8 k g 6 .1 k g 7 .5 k g 6 .4 k g 5 .4 k g 

) 5％  6％  4％  - 6％  4％  6％  

2％  3％  3％  2％  2％  6％  2％  

- - - - - - - 

 

 

●● ２５型ブラウン管式テレビ（2001年９月時点） ●● 

1事業者名 アイワ㈱ 三洋電機㈱ シャープ㈱ ソニー㈱ ㈱東芝 日本ビクター㈱ ㈱日立製作所 松下電器産業㈱ 三菱電機㈱ 事業者名 1 

2機種名 （愛称） ＴＶ－ＦＴ２５ＳＴ１ Ｃ－２５ＡＳ３０ 
２５Ｃ－ＦＡ３ 

（あざやかフラット） 
ＫＶ－２５ＤＡ１ （ＷＥＧＡ）２５ＺＳ１２ （ＦＡＣＥ）

ＡＶ－２５ＫＢ１ 

（ＦＬＡＴ ＶＩＳＩＯＮ） 
Ｃ２５－ＦＳ２ ＴＨ－２５ＦＢ５ ２５Ｔ－Ｄ１０１ 機種名 （愛称） 2 

3画面の大きさ（○○型） ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 ２５型 画面の大きさ（○○型） 3 

4外形寸法（ｍｍ）（幅×奥行き×高さ）
６９０×４８５×５０

６ 
６６０×４５８×５２０ ６４８×４５０×５０４ ６２３×４７０×５０８ ５８２×４６６×５３１ ６５５×４６５×５３１ ５９５×４５０×５３４ 

６３４×４７１×５３

４ 
５７８×４７１×５２３ 外形寸法（ｍｍ）（幅×奥行き×高さ） 4 

5主要な機能 
・Ｑサラウンド 

・デジタルコムフィル

タ  

・新スーパーシャープネス回路 

・アクティブ３Ｄサラウンドシステ

ム 

・Ｄ１入力端子＆Ｄイッパツボタン

・D１映像入力端子 

・子画面機能 

・１６：９（V圧縮）高画質モー

ド 

・簡単ズーム 

・帯電防止フラットブラウン管 

・３ラインデジコム  

・高画質ワイドモード（Ｖ圧縮)

・Ｄ１端子  

・フラットブラウン管 

・ポスターフレームデザイン 

・Ｄ１端子２系統＋ＤＶＤコンポーネント端子付き

・ＧＲＴ内蔵  

・フルフラットブラウン管 

・ワイドモード速度変調 

・デジタルコムフィルタ 

・コンポーネント入力（Ｄ１端子）

・ＢＳ内蔵 

・ＧＲ回路搭載 

・オンタイマー 

・オフタイマー 

・色差（Ｄ１端子）対

応  

・Ｄ１端子搭載 

・オートターン＆ＡＴジャンクション 

・ＡＳ（帯電防止）フラットブラウン

管 

・高画質ワイドモード  

主要な機能 5 

基礎情

報 

6発売時期（西暦年月） ２０００年４月 ２０００年９月 ２００１年６月 １９９９年９月 ２０００年１２月 ２０００年８月 ２０００年９月 ２００１年４月 ２００１年８月 発売時期（西暦年月） 6 

基礎情

報 

消費電力 消費電力 

  定  格（Ｗ） １２７ １２０ １２６ １２８ １２８ １３２ １２０ １２０ １１０   定  格（Ｗ） 1

  待機時（Ｗ） ０．９ ０．４ ０．０９ ０．３ ０．１５ ０．１ ０．９ ０．１７ ０．１   待機時（Ｗ） 

1 

年間消費電力量（省エネ法に基づく） 年間消費電力量（省エネ法に基づく） 

  （ｋＷｈ／年） １３５ １３６ １３８ １４４ １３９ １３０ １４１ １２８ １２１   （ｋＷｈ／年） 

  区  分 ③ ③ ③ ③ ③ ③ ③ ③ ③   区  分 
2

  省エネ基準達成率（％） １１０ １０９ １０７ １０３ １０６ １１４ １０５ １１６ １２３   省エネ基準達成率（％） 

2 

3省エネ機能 ・おやすみモード 
・節約ボタン 

・電源オートオフ機能 

・無信号、無操作自動電源オフ 

・明るさひかえめモード 

・リモコンに消費電力ボタン

・オートシャットオフ 

・映像省エネ 標準／減１／減

２ 

・主電源SW OFF ゼロワット

・部屋の明るさに合わせた自動節電機能（ＥＥオート）
・消費電力低減モード 

・無信号オートオフ 
・オート電源オフ機能 

・主電源OFF時0W設計 

・リモコン待機時0.1W 

・節約モード 

・無信号時オートOFF 

・無放送時オートOFF 

・無操作時オートOFF 

省エネ機能 3 

製品質量と主要素材構成 製品質量と主要素材構成 

 
 
 
 
 
環境情

報 

4
  製品質量（ｋｇ） ３２．５ ３１．８ ３３．０ ３７．２ ３３．７ ３５．０ ３２．０ ３６．０ ３０．４   製品質量（ｋｇ） 

4 

 
 
 
 
 
環境情

報 

 

JEMAのＨＰ
http://www.jema-net.or.jp/

JEITAのHP
http://www.jeita.or.jp/index.htm

カラーテレビのデータベース

電機冷蔵庫のデータベース

By Kiyoshi Ueno

グリーン購入ネットワーク（GPN）の
　　　　製品環境情報の公開

GPNのHP　http://www.gpn.jp/
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By Kiyoshi Ueno

商品環境情報提供サイト：環境省

 

凍 冷 蔵 庫 、 電 子 レ ン ジ 、 炊 飯 器 、

気 ジ ャ ー ポ ッ ト 、 食 器 洗 い 乾 燥

、 生 ゴ ミ 処 理 機 、 洗 濯 機 、 乾 燥 機  

 

 

 

 

エ ア コ ン 、 フ ァ ン ヒ ー タ ー 、 石 油 ス

ト ー ブ 、 電 気 カ ー ペ ッ ト 、 電 気 こ た

つ 、 蛍 光 灯 、 電 気 便 座 、 留 守 番 電 話 、

フ ァ ク シ ミ リ  

 

 

 
 

 

 

テ レ ビ 、 ビ デ オ デ ッ キ 、 Ｄ Ｖ Ｄ プ レ

イ ヤ ー 、 デ ジ タ ル カ メ ラ  

 
 

 

 

ソ コ ン （ デ ス ク ト ッ プ ）  、 パ ソ

ン （ ノ ー ト ）、 プ リ ン タ ー 、 複 写

、 液 晶 プ ロ ジ ェ ク タ ー  

 

 

 

 

コ ピ ー 用 紙 、 乾 電 池  

 

 

 
 

 

 

自 転 車 、 自 動 車 用 タ イ ヤ  

 
 

 

 

 

 

 

問い合わせ先： 社団法人環境情報科学センター info@lifecycle.jp

By Kiyoshi Ueno

（財）家電製品協会　製品アセスメントホームページ

全体構成

1.家製協の取り組みページ
2.アセスメント事例ページ
3.アセスメントの解説ページ
4.用語集
5.アンケート
6.リンク集

http://www.aeha.or.jp/assessment/
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By Kiyoshi Ueno

設計事例；テレビとエアコン

By Kiyoshi Ueno

設計事例；電気冷蔵庫と洗濯機
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By Kiyoshi Ueno

設計・開発は常にトレードオフ

• マイナーチェンジに潜むトラブル
• 材料変更に潜むリスク
• 新規材料のリスク評価
• 利便性と環境
• 安全と環境
• 市場が求める環境と設計者の求める環境
• 進歩を躊躇させる環境と安全
• 世界の市場で負ければ、退場

By Kiyoshi Ueno

設計者を悩ます素材の事例

リサイクル時の可燃性

⇒事前に分別

冷蔵庫ノンフロン冷媒

ノンフロン断熱材

リサイクル不可能

⇒事前に分別

筐　体植物由来プラスチック

リサイクル時の発火爆発

⇒事前に分別

軽量化シャーシーマグネシウム合金

鉛半田との混在、修理時の混乱

⇒事前に分別

RoHS規制部分全て鉛フリー半田

リサイクル時に鉄と混同

⇒事前に手分解

洗濯機洗濯槽

冷蔵庫の外装

ステンレス（クロム系）

リサイクル時の付着

⇒事前に手分解

冷蔵庫ゴム磁石

DCモータ、スピーカー

磁性材料

課題と現状使用箇所素　材
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By Kiyoshi Ueno

カラーテレビの火災発生比率

165台2台火災発生率

（100万台当たり）

非使用使用難燃剤

欧州

(スエーデン）

米国

日本難燃剤協会　「難燃プラスチックセミナー2002」配布テキストP130から引用
（DTI2000 : UK Department of Trade & Industry 資料）

人命と環境の
トレードオフ？

By Kiyoshi Ueno

LCAは科学的なトレードオフ
評価項目は沢山ある。

答えを誰にゆだねるか？

　　　　　　　　　　企業に？

　　　　　　　　　　行政に？

　　　　　　　　　　学者に？

　　　　　　　　　　NPOに？
　　　　　　　　　　　　　　専門家に？

　　　　　　　　　　　　　　　　　　マスコミに？

　　　　　　　　　　　　　　自己責任に？
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By Kiyoshi Ueno

• 1グラムと１センチメートルはどちらが、
　甘いですか？

　　　　　　　　　　　→　回答不能！！

• 有害化学物質削減と、資源枯渇はどちらが
　重要ですか？

　　　→　 ・・・・がより重要です！！

　　　→　どちらも重要です！

　　　　　　　　　→　(その代わり、何が・・・・・・・）！

By Kiyoshi Ueno

製品選択の基準は？

１）都市域大気汚染
２）有害化学物質
３）オゾン層破壊
４）地球温暖化
５）生態毒性
６）酸性化
７）富栄養化
８）光化学オゾン
９）土地利用
11）廃棄物
12）資源消費

省エネトップランナー製品
小型、軽量製品
ノンフロン製品
鉛フリー製品

RoHS適合製品
抗菌ステンレス製品

良くわからないから
LCAでマークをつけて

LCAを使って
順位をつけて
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By Kiyoshi Ueno

世界のエコマーク

オーストラリア 
カナダ 

"環境チョイスプ
ログラム" 

クロアチア 
共和国 

チェコ共和国 EUほか 
ドイツ 

"ブルー･ 
エンジェル" 

      

香港 インド 大韓民国 
ニュージーラン

ド 

北欧 
"ノルディック･
スワン" 

台湾 

      

スペイン スウェーデン スウェーデン タイ 
米国 

"グリーン･ 
シール" 

日本 
"エコマーク" 

     

 

By Kiyoshi Ueno

日本の省エネラベル

改正省エネ法により、06年10月1日施行開始
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By Kiyoshi Ueno

広報とネガティブ情報

• ネガティブ情報とは？
• MR制度
　　⇒徹底した階層制（PR1からMRBまで）
　　　　と当事者以外の専門家による評価

• NASAの企業選定と評価手法
• プロが評価する、環境報告書
• ネガティブ情報が評価される
　　　　　　　　　⇒　高度化した技術社会へ

By Kiyoshi Ueno

情報開示のマトリクス

タイプⅠラベル
エコマーク
　　　　　　　省エネラベル

タイプⅡラベル
企業の環境報告書
企業のホームページ

タイプⅢラベル
LCA

容
易

理
解

高
度

環境情報　の　量　と　質

電気学会メタボリズム社会・環境技術委員会　(02.11発表)
家電製品の環境対応と環境情報の動向と展望から引用
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By Kiyoshi Ueno

LCAの環境負荷項目と保護対象

11）化石燃料の枯渇
10）鉱物の枯渇
９）土地利用

８）酸性化・富栄養化

７）生態系毒性

６）放射線

５）発ガン性

４）呼吸器疾患（無機）

３）呼吸器疾患（有機）

２）オゾン層破壊

人間の健康

生態系の質

資源

１）気候変動

保護対象環境負荷項目

Eco-Indicator 99から引用

By Kiyoshi Ueno

LCAの影響領域と保護対象

12）資源消費
11）廃棄物
９）土地利用

８）光化学オゾン

７）富栄養化

６）酸性化

５）生態毒性

４）地球温暖化

３）オゾン層破壊

２）有害化学物質

人間社会

人間の健康

社会資産

生態系

生物多様性

一次生産量

１）都市域大気汚染

保護対象影響領域

LIMEの概念図から引用
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By Kiyoshi Ueno

求められる多様な自己判断

• LCAは青い鳥ではない！　　→　判断は自分で！！
• 判断の基準は、人、国、地域、時間、時代によって異なる。
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　→　プロセス（フロー図）が重要

• 製品を買うときの判断に使えるか？
• 政策決定の判断に使えるか？
• リスク評価に使えるか？
• 製品アセスメントに使えるか？

　　結論；LCAはルール化された環境評価手法。
　　　　　　　　　　　　だから、大いにLCAを使うべし！

　　　　　　　　→　ただし、「判断」は多様である！！

By Kiyoshi Ueno

危険なLCA
• 恣意的なLCA　
• 評価範囲が限定的、不明確なLCA
• 結論だけ強調するLCA
　　　　　　　　（フロー図のないLCA）
　　　　　　　　（グラフだけのLCA）
　　　　　　　　（素材選定だけのLCA）
• 他社、他者、他製品との比較LCA
　　　　　　　　（正しい手法が前提）
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By Kiyoshi Ueno

良いLCA

• 評価条件、使用データが明示されているLCA
• フロー図があるLCA
• 環境負荷項目が全て明示されているLCA
• 自己比較をしたLCA
• 製造手法のトレードオフに使用するLCA
• 第3者レビューを得たLCA（本来必須）

By Kiyoshi Ueno

ま　と　め

1．LCAは論理的、科学的な環境負荷評価手法である。
2.　しかし、やれば誰でも結果が出来てしまう。
3.日本中がLCAを知っているが、
　LCAで全てを評価できるとの善意の誤解がある。
　　　　　　　　　　　(青い鳥ではない）
4. RoHS規制によって、
　中小企業保護(途上国保護）政策は成り立たなくなった。
5.日本だけのローカル規制は、日本だけが弱くなる。

ご静聴いただきまして、ありがとうございました。


